
Den fremtidige håndtering af 
flyveaske/røggasrensningsaffald i Norge

Hvor og hvordan vil vi nyttiggøre/deponere flyveaske og andet røggasrensningsaffald fra 
forbrændingsanlæg mht. kapacitet og mulig større vægt på ressourceudnyttelse

Egil Solheim – Utviklingsdirektør NOAH 



VI TAR 
MILJØGIFTER UT 
AV KRETSLØPET, 

STABILISERER 
DEM OG LAGRER 

DEM TRYGT

Vi er stolte over den jobben 
vi gjør for miljøet



LANGØYA

EN RESSURS FOR 
SAMFUNNET I MER 

ENN 100 ÅR



Hovedkonklusjoner

SITUSAJONEN I NORGE I DAG!: 

▪De finnes i dag ingen bærekraftige løsninger for 
industriell anvendelse av flyveaske i Norge 

▪Bærekraft skal ivareta samfunnsnytte, 
miljøavtrykk og økonomi. 



Hovedkonklusjoner

SITUASJONEN I NORGE I FRAMTIDEN: 

▪Mange teknologier vurderes (8-10). 

▪Alle er på et for tidlig stadium til å være 
industrielle og kommersielt attraktive.

▪Nye rammebetingelser må til for at teknologiene 
skal bli industrielle og kommersielt attraktive 



Hovedkonklusjoner

TRENGER NORGE DEPONI I FRAMTIDEN?: 

▪Ja - det er den sikreste løsningen ut fra hva vi 
har av kunnskap i dag!

▪I Norge: Langøya har kapasitet til å ta FA til 
2024, deretter er det usikkert.

▪Norske myndigheter må avklare lokasjon for 
nytt nasjonalt deponi i løpet av 2019



Hva gjøres i Norge?



Norske forbrenningsverk - 2019

•17 forbrenningsverk – kun 3 store! 

•Alle er designet uten lagringskapasitet for flyveaske

=> må få ut asken innen 2 uker for å unngå stopp!



SINTEF / Norsk Energi 
Behandlingsløsninger for flyveaske

➢ Bestillingen:

➢ NOAH ønsker en utredning som 
kortfattet evaluerer gjeldende og 
framtidige behandlingsløsninger for 
flyveaske (farlig avfall).

➢ Fokus skal være på de 
behandlingsløsninger som må anses å 
være anvendbare i industrien innen 
2025-2030

➢ Kriterier:
➢ Modenhet  
➢ Miljøavtrykk
➢ HMS/Arbeidsmiljø
➢ Energiforbruk/ Kjemikalietilsetning
➢ Økonomi
➢ Deponiløsning og massebalanse 
➢ Gjenvinningspotensiale  















Så hva tror NOAH på?



Fremtidig løsning - NOAH

Svovelsyre

Nøytralisering

Flyveaske

Filterpresse
Gipsslurry

Filterkake:  Produkt til 
industriell anvendelse

Prosessanlegg    
Filtratvann

Verdifulle ressurser og 
Tungmetaller 

(5-10 vol%)

Gjenvinning av salter

Filtratvann

Ferskvann 

Ressursutnyttelse 
Gjenvinning

Gips filterkake: 
Farlig Avfall 

Renset vann
til sjø

Industriavfall

Pågående og påkrevd teknologiutvikling 

…, Ge, In, REE, Sb, V, Sc, W, Ta, Co, Ag, Cr, … 



Forurenset industrivann 
fra øvrig industri

Gjødselproduksjon
KCl, tørt

CaCl2 , tørt
Energisamarbeid

PVC industri
NaCl, tørt

NOAHs saltgjenvinningsprosjekt
Første bærekraftige prosjekt i industriell skala basert på farlig uorganisk avfall

Herøya Industripark
Infrastruktur

Saltholdig flyveaske fra 
forbrenningsverk  

80 - 100 000 tonn pr år
(NaCl, KCl CaCl2)



NOAH Carbon-Tech
Stabilisering av flyveaske ved bruk av CO2 fra industrirøykgass

Røykgass

Flyveaske

Pre-
kondisjonering

Fukting

Røykgass med 
redusert CO2

innhold

Karbonatisering
Stabilisert 

flyveaske til 
industriell 

anvendelse



NOAH Carbon-Tech
Kvalifisering av teknologi 2019-2020

Fly Ash 
Moisturizer

Dry Fly Ash Fly Ash StabilizerWet Fly Ash 

Fly Ash 
Slurrification and 

Filtration Unit

Carbonated  Fly 
Ash 

Stabilized fly ash to 
landfill & industrial use

Cloride 
Removal Unit

Salt w
ater  

Dry saltClean water 

Q3 => Q4 2019

Q4 2019 =>
Q1 2020



Vil Norge lykkes med å ressursanvende 
flyveaske i framtiden?

▪ Hvis samfunnet er villig til investere i
bærekraftige sirkulære løsninger

▪ Hvis det er forsvarlig ut fra miljøhensyn

▪ Hvis vi klarer å utvikle industrielle prosesser hvor
vi fortsatt har kontroll på miljøgiftene.



Vil Norge lykkes med å ressursanvende 
flyveaske i framtiden?

▪Dersom vi setter i gang med gjenvinningsløsninger 
uten å ha tilstrekkelig kontroll så er det vi som er 
uansvarlige ovenfor generasjoner etter oss. 

▪Inntil vi vet 100% sikkert at en ny løsning fungerer –
er den mest ansvarlige løsningen å fortsette med 
sikker deponering og streng overvåkning av våre 
deponier.


